ELECTRODOSINFRA

TIG WELD 309L

NORMA : ASME SFA 5.9 ER 309L
AWS AS59 ER309L

DESCRIPCION

Varilla calibrada, desnuda v limpia. resiste muy bien la corrosion atin en temperaturas altas con minima precipitacion de
carburos de cromo por su bajo contenido de carbono. satisfaciendo correctamente las especificaciones A W.S.
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v baja aleacion. De nuestra serie de inoxidables para G.T.A.W. es el de mas alto contenido de cromo

Para reconstruccion de partes de maquinaria sometidas a corrosion v cambios bruscos de temperatura, tales como tuberias,
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COMPOSICION QUIMICA SEGUN A.W.S.
Carbono 0.03% maximo

Cromo 23% —25%

Niquel 12% — 14%

Molibdeno 0.75% maximo
Manganeso 1.0% — 2,5%

Silicio 0.30% — 0.65%

Fostoro 0.03% maximo

Azufre 0.03% maximo

Cobre 0.75% maximo

TECNICA DE SOLDEO

Usar C.D.P.D. (electrodo al negativo). alta frecuencia al inicio, se recomienda usar electrodo de tungsteno con 2% de
Torio o Circonio afilados en punta de lapiz (angulo de cono de 45° a 60°), usar como gas de proteccion: helio. argén 6
mezclas de éstos cuando se requieren caracteristicas inmejorables tales como penetracion, aplicacion facil v excelente
acabado. Se debe tener especial cuidado en la limpieza del material base. soldadura v equipo para garantizar al maximo la
eficiencia de la union.

MEDIDAS DISPONIBLES AMPERES
2.4 mm X 900 mm (3/32” X 36") 50— 90
PRESENTACION

Bolsa termosellada en tubo plastico de Skg




